HoBada npoaykuua

[ NEW |
MonsterMill - NCR

BupTyos BhICLEro knacca - O(JpaﬁOTKa CnnaBoB Ha OCHOBE HUKENA

NCR

— C1p. 32-37

[ NEW |
PCR

MonsterMill — PCR — ®pe3bl ana 06paboTkm ¢
BPE3aHNEM CO CTPYXXKONOMaLOLeN reoMeTpuer

- C1p. 47
[ NEW | CCR
CircularLine - UNI - 5xDC thl
L ... - Crp. 59+60
=

AluLine — O6HOB/IEHME NPOrPaMMbl

.

KoHuesble (pessl PCD

J : - C1p. 107-119

KoHuesble Gpe3bl ¢ PCD 4na 006paboTku LBETHLIX METANNO0B I
nnacTmMacc

- C1p.67-104

[ NEW
SilverLine — O6HOBNEHKE NPoOrpammbl
: - C1p. 120-135

-

[ NEW |
YepHosble (hpesbl S-Cut

- BSS

[ NEW |
3D Finish

=W
H

!
(@)
o
k=]
—
~
~

= - C1p. 145-149

———

KoHuueckie (peabl 1A BLICOKOAMMEKTUBHON UNCTOBO
3D-06pabotku

AluLine/SilverLine/BlueLine —
®pesbl A4 06paboTKK hacok

-

— C1p. 105+106

- Crp. 136+137

— ! — C1p. 176

[ NEW |
MultiLock

P

CucTeMa CMEHHbIX PEXYLLNX FOI0BOK AN NPOdeccroHanos

— C1p. 181-187

MuHuaTtopHsble (pe3bl — 0BHOBAEHNE NPOrpamMMbl

Bricokonpou3soaunTenbHble Gpesbl And HPC
uepHoBOIi 00paboTKK

() @ — C1p. 247
[ NEW |

Tun N — O6HOBNEHNE NpOrpaMMmbl
- ===

[ NEW |

®pesbl And T-00pasHbIX Na3oB

=i

- C1p. 222+223

- C1p.209-263

l
(]
=
=
S =
©
[<e]




CBepna 13 ObICTpopeXyLLei
cTanm

CBépna TBEpAOCNNABHbIE

CBepsio Co CMEHHbIMU
NnnacTuHamu

CeepneHue 1 06paboTka oTBEPCTUI

Pa3BepTKu 1 3eHKepbl

PacTOUHbIE NHCTPYMEHTHI

MeTumkin n packartHukm

OpbutanbHble (pesbl 1
pe3bbopesbl

06paboTka pe3bbbl

HCTPYMEHTBI iNA TOUEHUA
pe3bObl

ToKapHble MHCTPYMEHTbI CO
CMEHHbIMI nIacTUHaMu

MHorothyHUNOHaNbHbIE
WHCTPYMEHTBI
EcoCut u FreeTurn

AHCTPYMEHTBI ANA OTPE3KU 1
00paboTKn KaHaBOK

TokapHas obpaboTka

MuHMaTIOpHble TOKapHble
NHCTPYMEHTHI

®pesbl 13 ObICTPOPEXYLLEN
cTanu

TBepaocnnasHble (pesbl

®peseposanne

®pesbl ¢ n1acTMHamm

NHcTpymeHTanbHas ocHacTKa
1 KOMNEKTYHOLE

npucnocobneHun

3akpensieHne 3aroToBoK

Kartanor 3aXumHble

MpuMepbl MaTepuasnos I
nepeyeHb apTuKysoB




WNT TsepaocnnasHbie hpesbl

BeeneHue
ConepxaHue
3HaueHWe CUMBO/OB 2 WNT \ Performance
Toolfinder — BeICOKONPOWU3BOAMTENbHLIE (PE3HI 3-7 VIHCTPYMEHTHI NIPEMUYM-KNACCA ANA MAKCUMANBHON NPON3BOANTENBHOCTH.
ConepxxaHue 8-16 NHCTpyMeHTH npemuym-knacca nunerikn WNT Performance paspadotaHbl
QN7 CreynanbHbix 061acTel NPUMEHEHINA U OTAMYAIOTCA BbICOKON
OéSOp npoaykumm 17-316 3(eKTMBHOCTBIO. ECnn BaLLE MPON3BOACTBO NPEABABIAET BHICOKUE
Tpe60BaHMA K NPON3BOACTBEHHLIM NOKA3aTeNAM U HALeNeHo Ha
TexHnueckan nHgpopmauma NPEBOCXOAHbIN PE3YNbTaT, Mbl PEKOMEHAYEM NCMO0Nb30BATb MHCTPYMEHTI
Pexkomeraauuu no BbIGopy hpes and 00paboTku 305 npemuym-Knacca ua atoi cepum.
niacTMacc, CTeK10- n yrnennactnka
Pexxumbl pesanna 317-465
WNT \ Standard
PeKomeHayemble 3HaueHud noaayn 466
BbICOKOKAUECTBEHHbIE MHCTPYMEHTbI 1N1A CTAHAAPTHbIX 061acTe il NPUMEHEHNA.
TpoxongansHoe ppeseposaHne 467
NHcTpymenThl cepun WNT Standard o111uatoTcA BeICOKMM KaUeCcTBOM,
06Lme pekomergaLmum 468-475 OHM 3 HEKTUBHbI, HAIEXHbI U NONB3YIOTCA GOMbLIUM A0BEPUEM CPEau
HalMX KANEHTOB M0 BCEMY MIPY. IHCTPYMEHTHI IaHHOW Cepu ABNAIOTCA
TWNbl MIHCTPYMEHTOB 476 OnTUMasbHbIM BEIGOPOM 717 MHOTUX 06A1aCTei NPUMEHEHNA, rapaHTUpyA
Hauayuwme pesyasbTaTsl NpU NCNoab30BaHUN.
MoKpbITA 477
3HaueHne CUMBOJIOB
XBOCTOBUK [pumeHeHne
DIN 6535 DM 1835
HAC_D| | AL_I' | McnonHeHwe XBOCTOBMKA HPC (Ppe3epoBarue ¢ 00k 00beMOM
HBCI3| | BIOD® CHIMAeMoro Matepnana
— InuHa (McnonHeHme): CBEPXKOPOTKOE/KOPOTKOE/
* CBEPXKOP P HFC | ®peseposanue c 6onblunmu nogayamm
==ss1 | CpeaHee/ANMHHOE/CBEPXANNHHOE
. 54-70
BHyTpeHHWit nonsoa COXK no oceBbiM kaHanam HRC TeepaocTs Matepuana
§
;ﬂ BHyTpeHHuiA noasoa COX no paanansHeiM kaHanam Mpumep 06paboTku

KpacHbIMn CTpeskamit ykasaHl
BO3MOXHblE HANPABNEHNA NOAAUN

[MoaroToBKa PeXxyLumnx KpoMoK

OcTpan Kpomka

Yueno ahdexTnBHbIX 3y6beB

[eoMeTprA pexyLien KpOMKN
As = yron noabema BUHTOBOV KaHaBKM
Vs = NEPEHNI yron peaanna

C thackoit

A3meHAEMBIV yron noabemMa BUHTOBOW KaHaBKM

TpoxonnansHoe hpesepoBaHne

o
J C paanycom
d

Cdepa

= OcHoBHas 06nacTb NpUMEHEHNs

= [lononHutensbHas o6nacts NPpUMEHEHNA

14]2 cuttingtools.ceratizit.com



TBepaocnnasHble hpesbl
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder — Beicokonpon3soanTesibHble Ppesbl

El ®peseposanue ycTynos

L

B  o®peseposanue B nonHbili nas

i

Bl ®peseposanue ¢ BpesaHuem nog yriom

4

1 ©peseposanie ¢ BUHTOBOM UHTEpNONALIEI B 3D-hpesepoanie

) L

| I
6] TpoxompansHoe (pesepoBaHme 8| Obpabotka hacok

£ il

MnyHXepHoe thpeaepoBaHme

4

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHble Gpesbl

Toolfinder
Toolfinder — BeicokonpounasoautenbsHoie Gpessl MonsterMill
n ®peseposarine ycTynos ﬁﬁr%%enpo%BﬂauHMMeeﬁc BAHTOB0N g)pp:asprmoethmilcyrnom n 3D-(peseposative

Cranu

Hepxaserowme ctanu

YyryHbl

LiBeTHbIe meTannbl

XaponpouHble cnnasbl

&

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

]

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

la

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

Matepuanbl NoBbILEHHON
TBepRocTh < 55 HRC
Matepuanbi NoBbIWEHHOM

TBEPROCTH > 55 HRC MonsterMill - HCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR - Crp. 17-24

MHCTPYMEHT AnA 06paGoTKI CTaNM v uyryHa

SCR

i

T8
(O3

MonsterMill - HCR - C1p.38-44

HCTpYMEHT 1A uncToBOi 06pabOoTKI 3aKaNEHHbIX CTanel
TB8epA0CThio A0 70 HRC

HCR
@DC
HA[I:B J U ZEFP mm
2-4  0,2-12
1414

MonsterMill - ICR - C1p. 25+26
MHCTPYMEHT AnA 00pab0TKN HePXKaBetoLLMX cTanel
icr S /
=3
@DCc
we[ O[3 W e MM
3-5 1,5-20
MonsterMill - PCR - C1p. 45-49
NHCTPYMEHT AiNA pes3epoBaHna ¢ BpeaaHnem noa yrnom n
BMHTOBOV MHTEPMONALMEN
PCR
CESSSS
@0C
|l:" J ZEFP mm
4 5-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance TBepAOCnNaBHbIE (pesbl

Toolfinder
B (Ope3epoBaHue B NoHbIA Na3 n TpoxouaansHoe mpeaepOBane [nyHxepHoe mpeaepOBaHMen 06paboTka (hacok
MonsterMill - SCR : )
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - SCR . :
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — C1p. 27-31 MonsterMill - NCR — C1p. 32-37
WNHCTpYMEHT 1A 06paboTKI TUTaHa U TUTAHOBLIX CM/IABOB NHCTPYMEHT 118 06paboTKIN HUKENEBLIX CNIABOB
TCR
CE===3
@DC @DC
HB |m‘ mm ZEFP mm
2-20 4-5 4-20
MonsterMill - MCR - C1p. 50
WHCTPYMEHT 119 UepHOBOI 06PABOTKM CTANN U UyryHa
=
MCR
CESSSI
14
@DC
[ O 3 W w MM
3-4  1-20
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl

Toolfinder
Toolfinder — Beicokonpon3soanTesibHble Ppesbl
OpeseposaHne ¢ ®peseposanue ¢
n ®peseposarine ycTynos BMpHTOB%M MHTEPNONAUNen BppeaaHpmeM noa yrnom n 3D-peseposative
SilverLine 3D Finish
S-Cut . ) SilverLine
Cranu MitkpoGpeas MultiLock / MultiChange MuKpOGpEas
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
Hepxasetowue ctanu S0l SIS
P . Mukpodpesbl Mukpodpess
SilverLine 3D Finish
S-Cut . : : ) SilverLine
YyryHbl Mkpodpea MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange MUKpO(peas
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
®pessl PCD AluLine AluLine
LiBeTHble meTannbl Mukpodpesebl ®pessl PCD Opesbl PCD ®pessl PCD
MultiChange MultiChange MultiChange Mukpodpesbl
MultiChange
3D Finish
Mukpodpesbl : ’ Mukpodpess
JXaponpouHble cnnasbl MultiLock MultiLock MultiLock MultiLock
Matepuanb! NoBbILWEHHOM BlueLine BlueLine BlueLine
TBepaocTM < 55 HRC Mukpodpesebl Mukpodpessl
Matepuanbi NoBbIWEHHOM
TBepaocTM > 55 HRC

CircularLine - C1p. 51-66

VIHCTPYMEHT ANA TPOXONAANBHOMO (hpe3epoBaHua

CCR

E !l!!!
= |je
41

- @@DC

ZEFP
4-6  6-20

T
@

AluLine - C1p. 67-106
WNHCTPYMEHT 1A 06paboTKI LIBETHLIX METAN/OB

f

HA @DC
=" m|w w|e %

2-6 2-25

i
/84
j

S-Cut - Crp. 138-144

YHUBEPCANbHbIA UHCTPYMEHT C MATKAM PE3AHNEM W HU3KIM
3HepronotpebneHnem

SC
UNI

HB

/
/

7

v (mlw[m  ®

4-5 3-25

3D Finish - Crp. 145-149

WNHCTpymeHT oina unctoBoit 3D-06pabdoTku

neoon
T
4/

R
@ @DC
mal_ I8 e MM
24 416

MultiLock

I'IpouymaHHaﬁ cucTemMa CMeHHbIX PeXYLLNX r0I0BOK

H &b -
A

@DC

mm
B J U ZEFP

— Crp. 181-187

4-6  12-25

1416

MultiChange - Crp. 188-193

Cnctema CMEeHHbIX PEXYLNX rON0BOK, KOTOPAA 0TBEYAET CAMbIM XXECTKUM
TpeéOBaHMHMM nnoaxoanT Ana pasHblx obnacteit NPUMEHEHNA

4
“n
@DC

JJJU@M

—_—

3-6  8-20
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WNT \ Performance

TBepaocnnasHble hpesbl

Toolfinder

B (Ope3epoBaHue B NoHbIA Na3 n TpoxouaansHoe mpeaepOBane [nyHxepHoe mpeaepOBaHMen 06paboTka (hacok

i

S-Cut
SilverLine
Mukpodpessl
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine
Mukpodpess

S-Cut
SilverLine
Mukpodpessl
MultiLock / MultiChange
AluLine
®pessl PCD
Mukpodpesel
MultiChange

Mukpodpessl
MultiLock

BlueLine
Mukpodpessl

=

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

i

®pesbl PCD

®pesbl PCD

- Crp. 107-119

[~
[——~]

WHCTPYMEHT C MaKCUManbHO BEICOKMMI PEXIMaM pe3aHna n
NPEBOCXOAHON CTOMKOCTbIO AN1A 06paBOTKI LIBETHBIX METAIOB 1 NIACTMACC

r

w8

@ @DC
mm

ZEFP

1-22 2-125

BlueLine

> C1p. 150-176

TBEPAOCTHIO A0 65 HRC

i

YHUBEPCANbHbIA UHCTPYMEHT ANA 00pa00TKM 3aKaneHHbIX cTanem

HA !
(O3

@DC
mm

ZEFP

2-10 0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com

!

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

SilverLine

- C1p. 120-137

YHUBEPCANbHbIA MHCTPYMEHT

IHIHIHI

I

a8 i

e O [

U zzrp MM

@DC

2-6  3-25

Mukpodpesbl

- C1p. 177-180

YHIBEPCANIbHEIE MAHWATIOPHBIE PPE3bI

¥
4 }

@DCc

HA[I:B J U ZEFP mm
2 02-20
14|7
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0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

WNT \ Performance

0630p BbICOKONPON3BOANTENbHbIX (Ppe3

sourwlollad \ INM

pnadsougag [
wautadsoud i

SUHBMKELX)

BLHAWAALOHM BUNNMADLOHOY

eHULTT

edat) U

o~ © =2} ~ —
Yl el | 1% sls]%|3
~ N N Lo ~ s @ o ©
— N ~ ISe] I3¢)
O | 0O O
H B B B B B B B B
(&) (&) [S X&) (&) o [S X&) (&)
o o o o o oL o
= i = = x j e

42-44

45-47

48+49

50

51-60

PC

HPC

PC

PC

61-64

65

N

HPC

66

I
]

U
aill

nll
aill
i

]

i
il

=
U
aill

n
il
uouug

n
il
uooag

I
-l
il
UoUot

/i
il

=
\
il

X
U
il

/i
il

]

]
il

woofuired | )

noxoed 9 J

eYiwody sed1aQ J

nLoordagL noHHamqgou [uendsLep
198eLLd dI9HhoduodeyK

19UL(BLAIN BI9HLOET]

19HAIAR

nureLd aumoiagexday

nweL)

[
WW g dLowenyy =
(S

g999fe a

o
w

XiaHanIMa( (e OLdNp N

BLHAOWAALOHYM LUN]

MonsterMill

SCR

I
]
il
D

SCR

=

w[ O3

O

°
mC 3

3-16

SCR

4-5 4-20

TCR

—

\
il
D

©
T
SV

2

2

w (O]

2-5 2-16

O

TCR

[3
w03

D

CircularLine

cuttingtools.ceratizit.com

148



0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

WNT \ Performance

0630p BbICOKONPON3BOANTENbHbIX (Ppe3

sourwlojlad \ INM

putadouceg ]
wontadioud i

SUHBMKELX)

BLHAWAALOHM BUNNMADLOHOY

eHULTT

edat) U

woofurred9 | )

WO 6772

W[ 738

WO 8288

a
|

PC

W 929

98

HPC m. 99+100

101

PC

W [ 102-104

B[] 105+106

nl
;m
il

;m
sl

=
U
il

-l
il
Uouul

\“w
il

\vw
il

i
il

=
U
il

=

noxoed 9 J

eYiwody sed1aQ J

nLoordagL noHHamqgou [uendsLep

198eLLd dI9HhoduodeyK
19UL(BLAIN BI9HLOET]
19HAIAR

nureLd aumoiagexday
nweL)

[

W 8 dLowent? =
(S

g999fe a

o
wi

XiaHanIMa( (e OLdNp N

BLHAOWAALOHYM LUN]

AluLine

w[ O3

[ J
|-
m_ D

w( O T8

m v

=N

(O3

2

)

w[ O3

[ ]
3 -
m__ D

[

w03

U
il
D

we( O T8

[}
—mH - -
w3

®pesbl PCD

[] 107-109

110

[ 1114112

114

L

115

116
117

118

119

PC

—ull
il
i

7
il

I
]
il

7
il

.JJ

‘ 1-4  2-20 °
e s

/)
i
D

2-20

mC 3

&0
a“ 23 1028

=

L

T

HPC

10-32

2-6

v R
-
)]  BRE

M {
CER |

A

™

1419

cuttingtools.ceratizit.com



0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

WNT \ Performance

0630p BbICOKONPON3BOANTENbHbIX (Ppe3

sourwlojlad \ INM

putadouceg ]
wontadioud i

SUHBMKELX)

BLHAWAALOHM BUNNMADLOHOY

eHULTT

edat) U

woofurred9 | )

120

121-123

124-126

127

128+129

130

131

PC

PC

PC

HPC

PC

PC

PC

132

133

134

135

I
7
il

I
/s
il

=
U
il

7
il
uoodu

=
V)
will

I
T
il

I
7
il

)
il

noxoed 9 J

eYiwody sed1aQ J

nLoordagL noHHamqgou [uendsLep

198eLLd dI9HhoduodeyK
19UL(BLAIN BI9HLOET]
19HAIAR

nureLd aumoiagexday
nweL)

[

WW g dLowenyy =
(S

g999fe a

wi

XiaHanIMa( (e OLdNp N

BLHAOWAALOHYM LUN]

SilverLine

3-20

3-20

m 3 w(O]}

® 6 6 O o0

w0 ]
0000

6-20

=

mC D

3-20

w00 ]

® ¢ OO o

([ ]

3-20

7 7
Gl
>

D

® O

mC 3

mC 3

® O @ O

n 4  6-20

N\
AN \)
—_— s w

W [ 136+137

>
Hre | OF|m 138142

o0
w3 w3l

4-16

143

PC

144

PC

145

146

147

148

149

]

I
]
il

I
-l
il
il

7
il

]
il

7
il

7
il
uoodu

7
il

0w W

® @ 00O
3-25 .

S-Cut

w3 ]

[3
(O3

sC oo o

we( O T8

3D Finish

mC D

cuttingtools.ceratizit.com

14[10



0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

WNT \ Performance

0630p BbICOKONPON3BOANTENbHbIX (Ppe3

sourwlojlad \ INM

putadouceg ]
wontadioud i

SUHBMKELX)

BLHAWAALOHM BUNNMADLOHOY

eHULTT

edat) U

woofurred9 | )

noxoed 9 J

150-152

153-155

156-159

160

161-163

164+165

166-170

171

172

173-175

il
il

\“m
all

7
,_\“m
il

;w

.l
all

\“w
il

nl
.\“m
al

lm
sl

eYiwody sed1aQ J

nLoordagL noHHamqgou [uendsLep
198eLLd dI9HhoduodeyK

19UL(BLAIN BI9HLOET]

19HAIAR

nureLd aumoiagexday

nweL)

[

WW g dLowenyy =
(S

g999fe a

o
w

XiaHanIMa( (e OLdNp N

BLHAOWAALOHYM LUN]

BlueLine

Lm
sl
D

w

D

D

-1
il
D

=

mC 3 w(OP

176

o
w (O3

m T8

4-16

(o]
~
~N | - ) ©
~ |+ | ©o
~— | © | —
~
—
H B B

T
il ld sl
D

R o q
o o~ [to}
o o o
N N N

Mukpotpessl

14

14|11

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance TBEpAOCNNABHbIE (PEsbl

0630p
0630p BbICOKONPON3BOANTENbHbIX (Ppe3
s =3 % z S3:§ 5/ |5 = S| . |28 =
= 2% 5§ 8§ 23228 £ & g2 £ S 2 lgg ¢
5 - 2 % dé E_ g o [&] [&] S o ? g s
MultiLock — Cuctema CMEeHHbIX PeXyLLUnX ronoBoK
. n 4  12-25 | ° e . W [ | 181
- n 4-6 12-25 AL . | Z. 182
“ n 5-6 1225 0O ¢ ¢ H ) HFC ﬂ. 183
. n 4 12-16 M © [®18 . [ ] 184
MultiLock - Agantepsl 1 nepexoaHuKu
o® [l
s A o 185-187
MultiChange — Cuctema CMEHHbIX PEXYLLKUX rON0BOK
s R . - D w HPC  JRE
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0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

[lporpamMma KoHLEeBbIX Ppes

WNT \ Standard

14

14113

To) N [Te) N~ © e N~ < ~ — ™
2 & & & P &N ~ & & © o & & P o N N < 0
piepuels \ LNM + | 1 + o 1 — | | N N 1 | e 2] + + < <
< [{=] o (<=} N D N [ee] < N N o Yo N N o N N N
(o] [o2] o o o — N o o < <
— — N N N N N N N N N
putadouceg ] O O O O O O O O O <
x
wourdsoud il H B EH B B B H B B B B B B B B B 5 H B
S
BUHOLKBLIX
0 o
{e]
o
BLHOWAALOHN BUNIYADLOHOY w.v m.w W w.u N M m.w =
T T T = T T T o
S
ol onl ) ) 0/ [N/ /| R/ | R 1/ R 1/ | R 1/ ) ) 0/ [N/ 1/ 3/ il RN 1/ I/
g | 00 i
UUoou | baouk ) obued ) Uoouo oibba ) ubobd)| bouod || eboob || uoibe || bUDeU || UL0B0)| buod || UoDaw | LOUao | 0uool || Ueuoe || Ui 5= | 00000 )| 00UoL
=
edat) U =
2
woofuntred o
o| | DR RiRRA|=A n 2
D
wons[ D[]/ 0 JIRE aj[m] 2[n]n
o
ewnody sediog | 7] Eiimiimlimllim D N D =
=
| Wwendelwawishmelawe e | o[ o |o o ~® B e 8 & [W-s., 20e |5
nL90T7dagL oHHaMIGg0L MLendaLe)y m m m o m o m m ° m ° m ° m 8 Aglong
198eWU9 d19Hhoduodeyy = = E] o = ) O 2| @ z|@®@ 2| @ ) 2 e = D o m (e} m
MULBION 9MHIAE < @ ° ° ° ° o ° o o ° o ° ° W e |0 %
WHAIn X B B B m mom omomo omomom omn_lu °
ureld sumoiegexday o ° o . ° ° ° ° = o
o 2 = = = £ £ 2 = = £ £ EJR <P
ueLy m ° o . . o o o o = °
) 2 9 N = o o
ww g dLaweny 8 o ¢ Ry 0 [SSEY N
S = M ~ < = ©
2 =
EERTS & % o o S < S
ol X
XIqHaMLYahdE oUon N = )
[l h 5 X
= =
m._.Im_>_>Q._.UIS E_\_._. ““ S ﬂ —m
= (&} =
= o
(\/
—_ ) o
3 —
™ A4 »
(eb] 1 (<5}
o o
= > =
<) 4 =
5 <>
) @
D
= =
T T
o o
e Ve

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard TBepaocnnasHbe hpesbl

0630p
I'Iporpamma XBOCTOBbIX, paAWUyCHbIX 1 TOpOUAA/IbHbIX (bpes
=
5
5 g
2 8 o
s '3 3
= 3 = ] = o hel
£ |2 5 _EF3 i = = 2l =
© = =% = 2 c 3 o Q ) E o °
E Za & e S ot =g | g z 2 5 -
: §¢ 5 5 g£22¢8 § %3 8 = | 2 g ¢
= =< = =] = 33 el & 2| g E] z | 8 )
= T ® = > Sl &5 8 o o bt = o 0
g = g =] E E- g. s+ § g -
= E £ E 8 o z o s [
= ©c QL - D = = == =
E W g 55853 Y[YIVY] 5] 2 5 MO 2

KoHLEeBble Gpesbl Co CTPYXKONOMAIOLLEN reoMeTpien 419 YepHOBON 06paboTku

sl - -0 (5] Bl m
—— T wCB w@p =
® 0 O o . >
A“ 46 520 O3 o HPC ﬂ. 247-230
e oo . 31
Mﬂ 4-5 625 HA Y w(a8 - n u 251-253

PaanycHble Gpesbl CO CTPY)XKONOMAIOLLE reoMeTpreli Ana unctoBon 06paboTku
® O . ==
2 05-12 i o

2 026 - N

mC I3

T
v u i
e A

T
it

]
l

O 254

l

S~

[ | 255+256

N
[ J

3-20

HPC mO 27

7|//‘

mC I3

2 0512 « o

mC T8

® 0O @@ 00O
2 0,1-20 .
w3 w@l

= [ 258+259

W ] 260-265

N

I:

)
[}
@)
[
o
(@)
(@)

B3
=} H 266
—

N
N
nNo
(e)
°
°
o
o
°

HPC [ | 267

ajj|@ajac)aaa

® e 00 00
3-20 .
w3 w@l

@ 0@ 0O o.
0,2-20
2 mC I3 -

-+~

HPC B ] 268-270

[ | 271-273

T T T
ppa= |\ wagas ) nagas JA= | pya | nnya”
i 4/ 4/ / 4/ 4/

1
I

=
(=]
()]

PaauycHble (hpesbl Co CTPYXXKOIOMALOLLEN reoMeTpureit A51d YepHOBON 06paboTKK

@ 0Oe@0oO .
4 6-20
= - ®

TopouaanbHbie ()pesbl CO CTPYKKOOMALOLLEN reoMeTpueil A51A YncToBoi 06paboTkm

(]
0,2-12 ——
2 w3 =SS

~J
- B
w3
—— (T8
| PR
w3 w(a]

14|14 cuttingtools.ceratizit.com

[ | 274

i
i

n
)

275-278

/
l

279

!

N
no
N
)

CESSS

/]

F =N
~
LR
N
[ J

280+281

mC T8

® 0O ®@0O0O
2 o5 o
m T8

282

283-286

a||a| e aje

[ | 287

T e
e vl i i
/ /) 3

/
l




WNT TsepaocnnasHbie hpesbl
0630p

[lporpamma cneunanu3npoBaHHbIX ppes

=
=
o
(=]
=
x
: 2 = :
2 3 5 £
z z = 2= g 2 = E[ g °©
] = = s B = a s E| E «
= o < = 5 <] = = = 3 -
© = =% = 2 c 3 o Q ) E ol o ©
= @ = © =l © '3 x 3 Q F 3 x| = c
E= o @ @ [} s o o < ] > = a = - =
@ = 3 = = = 3 = < S = s < @ x c o -
= s 3 5] El o T 3 =5 < < @ = = 2 g
= =2 = = 5 = = S = I c | o 2]
= > ® = 2 S 5 o & 2 = ) O 1n
S 2 ;228 ©l o © o = S e
£ =2z zZség g 5 3 - -
= sscegs5E 0D DIO| = z s WOz =z
= ZEFP PDC & T F = X = = ~ S = =
® 6 O 0 o . ==,
— 4 717 J [ ] 288
w3

®pe3sbl 419 00paboTK ¢ bonbWwUMKN Noaavamu
@ 00O0O o. ﬂ
6-16 HFC 289+290
‘n 4 w8 J .

®acoHHble (hpe3bl/Ppesbl Ana 00paboTkmn hacok/bopdpessl

- O O O & O
— — 1 3-6 O 291

w3
® O @€ O O O .
4-12 292
w[ O3 o
® O @€ O O O .
4-12 293
w0 T8 o
® O @€ O O O .
3-12 . B 294
® O @€ O O O
6-10 . [ | 295
Y
® O @€ O O O
2-16 . B 296-298
w3 w3l
® O o .
-10  11-40 2
6-10 W[ [ | 99
3-16 [0 300+301

Jluckosble (pesbl

24-160 15-63 [0 302+303

>

'o,‘.”nﬂ.rlxxr
Ol'lpaBKa C UnnnHAPUYeCKmMM XBOCTOBMKOM 114 ANCKOBLIX d)pe3

.‘ [] 304

24-160 80-200 . n I;f

‘N'v-o

‘m/_ 3Ty NpoayKLMIO Bbl HAIAETE B HALLIEM UHTEPHET-MArasnHe no agpecy cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 14|15

14



0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

WNT \ Standard

[lporpamma cneunanu3npoBaHHbIX ppes

PIEPUEIS \ LNM

putadouceg ]
wontadioud i

SUHBMKELX)

BLHAWAALOHM BUNNMADLOHOY

eHULTT

306

307

308

309

310

3N

312

313

314

315

316

_ Lw

_;w

_ ;w
Wl

o ;w

. ;w

al

_;w

=1
-

_ ;N

/]
_nBi
al
Jouon

edat) U

woofuired | )

noxoed 9 J

eYiwody sed1aQ J

nLoordagL noHHamqgou [uendsLep
198eLLd dI9HhoduodeyK

19UL(BLAIN BI9HLOET]

19HAIAR

nureLd aumoiagexday

nreL)

[
W 8 dLowent? =
(S

g999fe a

wi

XiaHanIMa( (e OLdNp N

BLHOWAALOHM LK)

®pe3bl 418 00pabOTKN NnacTmMacc, CTeKo- 1 yrnennacruka

7
Y
D

® O ®0 O
mC D

cuttingtools.ceratizit.com

14]16



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

SCR

4

_35°
A=33- @
VT

/B

HPC || I

i
v
%

DC
mm
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
45
5,0
5,0
5,5
5,5
6,0
6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,5

O Twnw=x=T

FP -
ﬂ DCONMS;
|
|
|
A =
DNW I °
o \ .
o .
/ X+ T
E -
) o
<
RECHEN
CHW
APMX DN LH Iy LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 29 14 20 22 58 6
5 34 9 14 14 50 6
8 34 14 20 2 58 6
8 38 12 18 18 54 6
1 38 18 20 22 58 6
9 43 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 48 16 18 18 54 6
13 48 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 53 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
2 63 18 20 23 59 8
19 63 23 25 28 64 8
2 68 18 20 23 59 8
19 68 23 25 28 64 8
2 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 77 20 23 59 8
19 77 2% 28 64 8
15 82 2 24 27 67 10
2 82 28 30 33 73 10
15 87 2 24 27 67 10
22 87 28 30 33 73 10
5 92 2 24 27 67 10
2 92 28 30 33 73 10
15 95 24 27 67 10
2 95 30 33 73 10
18 105 24 26 28 73 12
26 105 32 35 39 84 12
18 110 24 26 28 73 12
2% 110 32 35 39 84 12
18 115 % 28 73 12
2% 115 35 39 84 12
21 135 28 30 75 14
26 135 35 39 84 14
24 145 30 32 35 83 16
32 145 38 40 45 93 16
24 150 30 32 35 83 16

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

ZEFP

ArAEAr AP EPRAPEEREPRAPEREEREEAEEREEEREPRAPEEPEAPEREEEEAPEREEEARPEREEERAREEEAREREREAESED

Ti1200

Ti1200

Ti1200

Ti1200

h

=
=3
CESSSI

DIN 6527
w3

52600 ...
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035

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

140

150

155

OO0OO0Ceoe

(@)

= =
CESS
C=3 =3
CSSSI CESSSI
DIN 6527 DIN 6527
k(O3 wa 18
52601.. 52602..
030
030
035
035
040
040
045
045
050
050
055
055
060
060
065
065
070
070
075
075
080
080
085
085
090
090
095
095
100
100
110
110
115
115
120
120
140
140
150
150
155
[} [ ]
(@] @]
([ ] [ ]
O O
(@) (@)
O O
O (©)

1) He noaxoant Ana Gpe3epoBaHna B NOAHLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAAALHOTO (hpe3epoBaHuA 1 uncToBoil 06paboTki!
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa
_35°
SCR |Bekx @@ 4 || HpC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

. 3 , .
DN},
- T
o |
o )
X+
S| 4
o - - B E
<
DCT
CHW CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

w3 (O3 wal T3 we[(O ]9

52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DC,s APMX DN LH I; LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

15,5 32 150 38 40 45 93 16 0,20 4 155 155
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 160 160

16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 161 * 161 Y

16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 161 " 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 160 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 170 170
17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 170 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 180 180

18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5) 181 Y 181 "

18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 181 " 181 ¥
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 180 180
19,0 30 185 38 40 43 93 20 0,30 4 190 190

19,0 38 185 48 50 54 104 20 0,30 4 190 190
19,5 30 190 38 40 43 93 20 0,30 4 195 195

19,5 38 190 48 50 54 104 20 0,30 4 195 195
20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 200 200

20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5) 201 " 201 "

20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 201 201 "
20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 200 200

P [ ) [ ] [ ] [ ]

M ¢) e) o) o)

K [} ) ) ®

N (@] o (@) (@)

S o o o o

H ) ) ) )

0 o] o] o (@)

1) Henoaxoant ana GpesepoBaHna B NOHLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAANLHOIO (PE3EPOBAHUA 1 YMCTOBOI 06pabOoTKN! - v,/f,cTp. 318+319
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

SCR

)\s=382 % . ﬂ HPC
V= 7° )| zEme N 4)
ﬂ DCONMS

&
L
]

DC
mm
3

T w=Xx= T

APMX DN
mm mm
8 2,9
1 38
13 48
13 58
19 7.7
22 9,5
26 115
26 135
32 155
32 175
38 195

LH
mm
14

19

mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

i
DN
5 o
CHW
lg LPR  OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
25 28 64 8
30 33 73 10
35 39 84 12
35 39 84 14
40 45 93 16
50 52 100 18
50 54 104 20

0,30

ZEFP

B I i i e e i e

Ti1200

52 606 ...

030
040
050
060
080
100
120
140
160
180
200

O OO eo
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa
_35°
SCR [ @@ Z || HPC || I Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o)

=z
OAL

-

|

8
*/AP
.EEEQ

(@]
u
S
T
7
,
l

S<3

Factory standard Factory standard

HB w3

52604.. 52605...

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 060
8 12 nr 25 28 64 8 0,12 4 080
8 12 nr 30 32 68 8 0,12 4 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 140
16 24 155 40 45 93 16 0,20 4 160
16 24 155 40 45 93 16 0,20 5 161 "
16 24 155 55 60 108 16 0,20 4 160
16 24 155 55 60 108 16 0,20 5 161 "
18 27 175 50 52 100 18 0,20 4 180
18 27 175 50 52 100 18 0,20 5 181 "
18 27 175 60 66 114 18 0,20 4 180
18 27 175 60 66 114 18 0,20 5 181 "
20 30 195 50 54 104 20 0,30 4 200
20 30 195 50 54 104 20 0,30 5 201 "
20 30 195 70 76 126 20 0,30 4 200
20 30 195 70 76 126 20 0,30 5 201 "

P ° °

M o o

K ° °

N o o

S o o

H o) o

0 o o

1) He noaxoawT ana pes3epoBaHuA B NOJHbINA Nas, TONKO ANA TPOXOUAALHOMO (hpe3epoBaHnd 1 UncToBoi 06padoTkm! - Vy/f, cTp. 318-321
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom
SCR -3 @@ Z || HPC || D) Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

A
OAL

LPR
APMX ,
LH
ls

=9
= =
DC
_Joel>~ =—3
Factory standard
e[ 3
52 607 ...
DCys RE.;o1 APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 050
5 0,50 13 48 19 20 22 58 6 4 051
5 1,00 13 48 19 20 22 58 6 4 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 080
8 0,50 19 77 25 28 64 8 4 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 082
8 2,00 19 7 25 28 64 8 4 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 100
10 050 22 9,5 30 33 73 10 4 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 103
10 200 22 9,5 30 33 73 10 4 104
12 020 26 11,5 35 39 84 12 4 120
12 050 26 11,5 35 39 84 12 4 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 122
12 150 26 11,5 35 39 84 12 4 123
12 200 26 11,5 35 39 84 12 4 124
14 100 26 13,5 35 39 84 14 4 140
16 030 32 15,5 40 45 93 16 4 160
16 050 32 15,5 40 45 93 16 4 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 162
16 2,00 32 15,5 40 45 93 16 4 163
16 400 32 15,5 40 45 93 16 4 164
20 030 38 19,5 50 54 104 20 4 200
20 050 38 19,5 50 54 104 20 4 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 202
20 200 38 19,5 50 54 104 20 4 203
P )
M )
K )
N o)
$ o
H (o)
0 o

— v,/f,cTp. 318+319
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WNT \ Performance TBepaoCnnaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

50
\=22
SCR | @ %q HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

- o
V=7 ZEFP

DCONMS

L
)
=4

T
—

= Jdyl
2 1
|
N
!!Hl
i;il

DIN 6527 Factory standard
w3 a3 (an wa 18

52608.. 52608.. 52608.. 52608...

=
=)

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 050

5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 051

5 13 438 24 25 26 62 6 0,12 6 052

6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 060

6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 061

6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 062

8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 080

8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 081

8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 082

10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 100

10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 101 103

10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 102

12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 120

12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 121 123

12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 122

16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 160

16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 161 163

16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 162

20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 200

20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 201 203

20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 202
P ° ) ) )
M e} o) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) o) )

- v./f, c1p. 318-321
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WNT \ Performance TBepaoCnnasHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paamyc:- 0,015 MM ana @< 6,0 mm /- 0,02 mm ana @> 6,0 mm

E [P
SCR I || HPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

uld . : :
w : | | | *
4

=3 =3 [~
5SS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
m 8 (O3 wal T8 we[(O ]9

52611.. 52611.. 52612.. 52612..

DC APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 29 9 14 14 50 6 3 030

3 8 29 14 20 22 58 6 3 030

4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 040

4 8 38 12 18 18 54 6 3 040

5 13 48 19 20 22 58 6 3 050

5 9 48 16 18 18 54 6 3 050

6 10 58 16 18 54 6 4 060 061

6 13 58 20 22 58 6 4 060 061

8 19 77 25 28 64 8 4 080 081

8 12 7.7 20 23 59 8 4 080 081

10 22 9,5 30 33 73 10 4 100 101

10 15 9,5 24 27 67 10 4 100 101

12 26 11,5 35 39 84 12 4 120 121

12 18 11,5 26 28 73 12 4 120 121

16 32 15,5 40 45 93 16 4 160 161

16 24 15,5 32 35 83 16 4 160 161
P ) ) ) )
M [e} o) o) o)
K ) ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) ) )

o . o o o
— v,/f,cTp. 318+319
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (hpeabl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - Topuesada ToponaanbHasa (ppesa

A 13, =POTrPAMMIUPYEMbI PAANYC CKPYTNEHNA yria

A=t5* ) <60
VT @ < ﬂ HFC || HPC || yRe

ZEFP

Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

)
_

w

1 —
7 |
4

¢

'OAL

LPR

DC|_

DIN 6527
[an wa 13 we( O3

52609.. 52609.. 52610.. 52610...

=
@™

LPR ¢ xBocToBukom no DIN 6535 HB YA

DC.ou fp APMX DN LH LPR OAL Iz DCONMSs T may

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ZEFP

3 0,4 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 030 031

4 0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 015 4 040 041

5 0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 020 4 050 051

6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 060 061

8 10 19 77 2485 27 63 25 8 030 4 080 081

8 10 19 77 2985 32 68 30 8 030 4 080 081
10 12 22 95 2975 32 72 30 10 040 4 100 101

10 12 22 95 3475 40 80 35 10 040 4 100 101
12 16 26 115 3475 38 83 35 12 040 4 120 121

12 16 26 11,5 4475 47 93 45 12 040 4 120 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 160 161

16 22 32 155 5475 60 108 55 16 050 4 160 161
P ) ) ) )
M

K ® ) ) )
N

S

H ) ) ) ¢)

— v, /f,cTp. 322-325

14|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa
2400 )
ICR V;»g @@ || HPC w

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

OAL

DN

n

LPR

ff Xt T
S| 4

o
ool

CHW

DC.; APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS g

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,5 23 14 6 14 21 57 6
20 30 19 8 15 21 57 6
25 38 24 10 16 21 57 6
30 50 29 14 18 21 57 6
30 80 29 14 18 21 57 6
30 50 29 19 23 26 62 6
40 80 38 18 20 21 57 6
40 110 38 18 20 21 57 6
40 80 38 23 25 26 62 6
50 90 48 19 20 21 57 6
50 130 48 19 20 21 57 6
50 90 48 24 25 26 62 6
60 100 58 20 21 57 6
6,0 130 58 20 21 57 6
60 100 58 25 26 62 6
80 120 77 25 27 63 8
80 190 77 25 27 63 8
80 120 77 30 32 68 8
10,0 150 95 30 32 72 10
10,0 220 95 30 32 72 10
10,0 150 95 35 40 80 10
120 180 115 35 38 83 12
120 260 115 35 38 83 12
120 180 115 45 48 93 12
14,0 210 135 35 38 83 14
14,0 260 135 35 38 83 14
14,0 210 135 50 54 99 14
16,0 240 155 40 44 92 16
16,0 240 155 40 44 92 16
16,0 320 155 40 44 92 16
16,0 320 155 40 44 92 16
16,0 240 155 55 60 108 16
16,0 240 155 55 60 108 16
18,0 270 175 40 44 92 18
18,0 270 175 40 44 92 18
18,0 320 175 40 44 92 18
18,0 320 175 40 44 92 18
18,0 270 175 60 66 114 18
180 270 175 60 66 114 18
200 300 195 50 54 104 20
200 300 195 50 54 104 20
200 380 195 50 54 104 20
200 380 195 50 54 104 20
200 300 195 70 76 126 20
200 300 195 70 7% 126 20

P

M

K

N

S

H

0

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

OO, ROOPRPOROORRRARRERRRRERRARRERDRRERRRERRLPRERWLWWWWWWWWWWW

Ti1500

Ti1500

4

Ti1500

CBESSY
CESSSY

Factory standard Factory standard

= =
[N CEss
=3 =3
CESSSI CESSSI
DIN 6527
w0 ] (O 3
52784.. 52784..
017
022
027
032
034
042
044
052
054
062
064
082
084
102
104
122
124
142
144
161
162 "
163
164
181
182 1
183
184
201
202 Y
203
204
(@) o
[ [ ]
(o) (o]
(o) (o]
[ ] [ ]
(o) (o]
(0] o

1) He noaxoant ans hpesepoBaHIA B NOJHLINA Nas, TONLKO ANA TPOXONAANBHOMO MPE3EPOBAHNUA 11 UNCTOBOI 06padoTKy!

cuttingtools.ceratizit.com

we[ O I3
52784 ...

036
046
056
066
086
106
126

146

1
165
166 "

1)
185
186 "

)
205
206 "

o

©C O@®@O0O0e

- v./f,cTp. 326-331

14]25
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

A (ocesbiM kaHanom ana COX

ICR

)
L
4]

Dc e8
mm
3

T w=x= T

_40° %
A=aq0
s 38 — HPC

V=10° || erp N M J

ﬂ DCONMS
N —
ﬁ 3
DN
o o
CHW
APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS, CHW

mm mm mm mm mm mm mm mm
8 29 14 18 21 57 6 0,07
1 3,8 18 20 21 57 6 0,07
13 4,8 19 20 21 57 6 0,12
13 58 20 21 57 6 0,12
19 1.7 25 27 63 8 0,12
22 9,5 30 32 72 10 0,20
26 11,5 35 38 83 12 0,20
26 135 35 38 83 14 0,20
32 155 40 44 92 16 0,20
32 155 40 44 92 16 0,20
32 17,5 40 44 92 18 0,20
32 17,5 40 44 92 18 0,20
38 195 50 54 104 20 0,30
38 195 50 54 104 20 0,30

ZEFP

OO, PAEDROWW

Ti1500

—

52786 ...

034
044
054
064
084
104
124
144
163
164 "
183
184 1

204 Y

o

COeOooe

1) He noaxoant Ana GpesepoBaHna B NOHbLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAAALHOIO (hpe3epoBaHuA 1 YMCTOBOI 06paboTKN!

14126

- v,/f,c1p. 326-329
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpessbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

TCR

L
)
4

Dc e8

T w=Xx= T

1) He noaxoant ana GpesepoBaHna B NOHLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAANLHOIO (hPe3EPOBaHUA 1 YNCTOBOI 06paboTKN!

DPX52S

DRAGONSKIN

L:
7

=

B O [
52 506 ...

04000"
05000"
06000"
08000"
10000"
12000"
16000"

20000"

(¢]
(¢]

A=40°
y=10° %li HPC DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\ '
- ) )
< y y
© )/ / \ /)
DN \? \?
I v v
PRFRAD3 [ ; —
x 5%
s
o
<<
=1 =1
AN = =3 =
CESSS3I CESSS3I
Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
(a3 (a8 w33
52503.. 52504.. 52505...
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,1 11 14 21 57 6 4 04000 04000
0,1 11 38 17 21 57 6 5 04000"
0,1 13 16 21 57 6 4 05000 05000
0,1 13 48 19 21 57 6 5 05000"
0,1 13 21 57 6 4 06000 06000
0,1 13 58 19 21 57 6 5 06000"
0,2 21 27 63 8 4 08000 08000
0,2 21 7 25 27 63 8 5 08000"
0,2 22 32 72 10 4 10000 10000
0,2 22 97 30 32 72 10 5 10000"
0,2 26 38 83 12 4 12000 12000
0,2 26 116 36 38 83 12 5 12000"
0,3 36 44 92 16 4 16000 16000
0,3 36 155 42 44 92 16 5 16000"
0,3 4 54 104 20 4 20000 20000
0,3 4 195 52 54 104 20 5 20000
o o o
o o o
° ° °

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,cTp. 332+333
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
< /
(e}
DN ‘
PRFRAD3 ;
> —* I E
X4
=
o /
<<
l (-
* = = = Y
*}‘DC#L\ CIsSsY sy
RE [SSS [SSS

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04104 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04105 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04108 04108
4 02 11,0 14 21 57 6 4 04002 04002
4 04 110 14 21 57 6 4 04004 04004
4 05 11,0 14 21 57 6 4 04005 04005
5 05 105 48 25 34 70 6 4 05105 05105
5 08 105 48 25 34 70 6 4 05108 05108
5 05 13,0 16 21 57 6 4 05005 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 05010 05010
6 04 13,0 21 57 6 4 06004 06004
6 05 13,0 21 57 6 4 06005 06005
6 06 13,0 21 57 6 4 06006 06006
6 06 130 58 30 34 70 6 4 06106 06106
6 08 13,0 21 57 6 4 06008 06008
6 08 130 58 30 34 70 6 4 06108 06108
6 10 130 58 30 34 70 6 4 06110 06110
6 1,0 13,0 21 57 6 4 06010 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 06015 06015
8 08 170 77 40 44 80 8 4 08108 08108
8 10 170 77 40 44 80 8 4 08110 08110
8 15 170 77 40 44 80 8 4 08115 08115
8 20 170 77 40 44 80 8 4 08120 08120
8 05 21,0 27 63 8 4 08005 08005
8 08 210 27 63 8 4 08008 08008
8 1,0 210 27 63 8 4 08010 08010
8 12 210 27 63 8 4 08012 08012
8 15 210 27 63 8 4 08015 08015
8 20 210 27 63 8 4 08020 08020
10 05 21,0 97 50 54 94 10 4 10105 10105
10 10 210 97 50 54 94 10 4 10110 10110
10 1,5 210 97 50 54 94 10 4 10115 10115
10 20 210 97 50 54 94 10 4 10120 10120
10 05 220 32 72 10 4 10005 10005
10 1,0 220 32 72 10 4 10010 10010
10 12 220 32 72 10 4 10012 10012
10 15 220 32 72 10 4 10015 10015
10 16 220 32 72 10 4 10016 10016
10 20 220 32 72 10 4 10020 10020
12 05 250 116 60 65 110 12 4 12105 12105
12 10 250 11,6 60 65 110 12 4 12110 12110
12 1,5 250 11,6 60 65 110 12 4 12115 12115

P ) ) o ()

M ¢) o) o) o)

K

N

S ) ) ) )

H

0

- v,/f,cTp. 332+333
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
< /
(e}
DN ‘
PRFRAD3 ;
> —* I E
X4
=
o /
<<
l (-
* = = = Y
*}‘DC#L\ CIsSsY sy
RE [SSS [SSS

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..

DC.; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

12 20 250 11,6 60 65 110 12 4 12120 12120
12 30 250 116 60 65 110 12 4 12130 12130
12 40 250 116 60 65 110 12 4 12140 12140
12 05 26,0 38 83 12 4 12005 12005
12 1,0 26,0 38 83 12 4 12010 12010
12 1,2 26,0 38 83 12 4 12012 12012
12 1,5 26,0 38 83 12 4 12015 12015
12 16 26,0 38 83 12 4 12016 12016
12 20 26,0 38 83 12 4 12020 12020
12 25 26,0 38 83 12 4 12025 12025
12 30 26,0 38 83 12 4 12030 12030
14 10 290 136 70 75 120 14 4 14110 14110
14 20 290 136 70 75 120 14 4 14120 14120
14 30 290 136 70 75 120 14 4 14130 14130
14 40 290 136 70 75 120 14 4 14140 14140
16 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16110 16110
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16120 16120
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16130 16130
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16140 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 4 16010 16010
16 16 36,0 44 92 16 4 16016 16016
16 20 36,0 44 92 16 4 16020 16020
16 25 36,0 44 92 16 4 16025 16025
16 30 36,0 44 92 16 4 16030 16030
16 32 36,0 44 92 16 4 16032 16032
16 40 36,0 44 92 16 4 16040 16040
18 1,0 380 175 90 94 142 18 4 18110 18110
18 20 380 175 90 94 142 18 4 18120 18120
18 30 380 175 90 94 142 18 4 18130 18130
18 40 380 175 90 94 142 18 4 18140 18140
20 20 410 54 104 20 4 20020 20020
20 30 410 54 104 20 4 20030 20030
20 40 410 54 104 20 4 20040 20040
20 50 41,0 54 104 20 4 20050 20050
20 6,3 410 54 104 20 4 20063 20063
20 10 420 195 100 104 154 20 4 20110 20110
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20120 20120
20 30 420 195 100 104 154 20 4 20130 20130
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20140 20140

P (e} (e} o )

M o) o) o) o)

K

N

S ) ) ) )

H

0

- V/f,cTp. 332+333
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

TCR

u

Dc e8
mm

oD UIaT A RWWNDN

T w=x= T

14[30

H4 al

APMX

OAL

#

\=40° )
w10 ZEFP ™ U
DCONMS
o
5
APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4
4 44 80 6 4
5 18 54 6 4
5 44 80 6 4
8 18 54 6 4
8 44 80 6 4
9 18 54 6 4
9 44 80 6 4
10 18 54 6 4
10 44 80 6 4
12 22 58 8 4
12 64 100 8 4
14 26 66 10 4
14 60 100 10 4
16 28 73 12 4
16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

\ r.
\ /)
~ 1’
CESSSI CESSSI CESSSI

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

[ O[3 [ O3 we[ O[3 we[ O[3
52513... 52514.. 52513.. 52514..

02000 02000
02100 02100
03000 03000
03100 03100
04000 04000
04100 04100
05000 05000
05100 05100
06000 06000
06100 06100
08000 08000
08100 08100
10000 10000
10100 10100
12000 12000
12100 12100
16000 16000
16100 16100
(0] (0] O (@)
o O (@) [©)
[} [ ] [ [ ]

= v,/f, cTp. 334+335
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WNT \ Performance

TeepaocniaBHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - Topuesada ToponaanbHasa (ppesa

A 13 = NPOrpamMMnpyeMblid paanyc CKpyrneHua yrna
A APMX He COOTBETCTBYET MaKCUMaNbHOI rNyOuHe pesaHna

A=15°
TCR |Rps @ A . HFC || HPC || [

N
ZEFP

% DCONMS

DIN 6527
w3
52 511 ...
DC;s r;p APMX DN LH LPR  OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 1,5 17 13 18 54 6 2 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2
4 0,5 25 3,6 16 22 58 6 2 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2
5 0,5 3,5 46 18 29 65 6 4 05000
5 0,5 35 46 28 64 100 6 4
6 1,0 35 5,2 20 29 65 6 4 06000
6 1,0 3i5) 52 28 64 100 6 4
8 1,5 438 7,0 24 34 70 8 5 08000
8 1,5 438 7,0 40 64 100 8 5
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5
12 2,0 68 11,0 30 48 93 12 5 12000
12 2,0 68 11,0 56 75 120 12 5
16 2,5 88 145 35 52 100 16 5 16000
16 25 88 145 65 102 150 16 5
P [e
M e}
K
N
S )
H

DPX52S

=y

&4

- @)
v ﬁ
:

I
v

DIN 6527 DIN 6527
(O3 we( O3
52512... 52511..
02000
02100
03000
03100
04000
04100
05000
05100
06000
06100
08000
08100
10000
10100
12000
12100
16000
16100
(©) (¢]
O O
(] [ ]

DPX52S

v
= (oo ——
| co—— H
N (]
N 5

w3
52 512...

02100
03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100

16100

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

NCR

-35°
)\3_380
Ve

ZEFP

HPC

i
v
Y

O T w=Xx=7T

14]32

RE  APMX
mm  mm
0,1 11
0,2 11
04 1
05 1
0,1 13
0,5 13
1,0 13
0,1 13
04 13
0,5 13
0,6 13
0,8 13
1,0 13
1,5 13
0,2 19
0,5 21
08 21
1,0 21
1,2 21
15 21
2,0 21
0,2 22
05 22
1,0 22
1,2 22
15 22
1,6 22
2,0 22
0,2 26
05 26
1,0 26
1,2 26
15 26
1,6 26
2,0 26
2,5 26
3,0 26

=
(@)
DN ‘
PRFRAD3 ;
> —* I E
X 04
=
1] =
i
Shoole
RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12

A PArEAEDPPEREEERERREERDDERDREEREEEERDDERDREEREEEEEREDDSEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

=3
CEsS
CESSSS

Factory standard

we[ O ]
53030 ...

04201
04202
04204
04205
05201
05205
05210
06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230

- v/f,cTp. 336+337
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WNT \ Performance

TsepaocniaBHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1m

M

_35°
NCR | 2 —|| HPC || I
V=7 ZEFP
% ﬂ DCONMS
14 )
(@)
DN ‘
PRFRAD3 p -
1s8
=
1] <
|
Shoole
RE
DCi; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 36 155 42 44 92 16
16 1,0 36 155 42 44 92 16
16 1,6 36 155 42 44 92 16
16 2,0 36 155 42 44 92 16
16 25 36 155 42 44 92 16
16 3,0 36 155 42 44 92 16
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16
16 40 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 41 195 52 54 104 20
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 41 195 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 50 4 195 52 54 104 20
20 6,3 4 195 52 54 104 20
P
M
K
N
S
H

AEAEBRADDERRRREREEEEEREDS

DPA52S

Y,
o 2
I eem— E

Factory standard

w3
53030 ...

16203
16210
16216
16220
16225
16230
16232
16240
20203
20210
20220
20230
20240
20250
20263

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, c1p. 336+337
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

NCR

v
v

DC

~3

COOOWMWPOMMPDOWOIEITIITIITOITOODUTIG1Ol & BB

O Tw=x=7T

14134

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
Slpclen
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 8,5 3,8 20 26 62 6
0,2 8,5 3,8 20 26 62 6
04 8,5 3,8 20 26 62 6
0,5 8,5 3,8 20 26 62 6
01 105 48 25 34 70 6
05 105 48 25 34 70 6
10 105 48 25 34 70 6
01 130 58 30 34 70 6
04 130 58 30 34 70 6
05 130 58 30 34 70 6
06 130 58 30 34 70 6
08 130 58 30 34 70 6
10 130 58 30 34 70 6
1,5 130 58 30 34 70 6
0,2 17,0 77 40 44 80 8
05 17,0 77 40 44 80 8
08 170 7,7 40 44 80 8
1,0 17,0 77 40 44 80 8
1,2 17,0 77 40 44 80 8
I'5 17,0 7 40 44 80 8
2,0 17,0 77 40 44 80 8
02 21,0 97 50 54 94 10
05 21,0 97 50 54 94 10
10 210 97 50 54 94 10
1,2 21,0 97 50 54 94 10
1,5 210 97 50 54 94 10
16 210 97 50 54 94 10
20 210 97 50 54 94 10
02 250 116 60 65 110 12
05 250 116 60 65 110 12
10 250 116 60 65 110 12
12 250 116 60 65 110 12
15 250 116 60 65 110 12
16 250 116 60 65 110 12
20 250 11,6 60 65 110 12
25 250 11,6 60 65 110 12
30 250 11,6 60 65 110 12

AP PEEEERERDRERDRREEREERERDDEAERERELEERREREAEREREEEREDREESEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

W
[ -
l

Factory standard

(o
53030 ...

==
@

04401
04402
04404
04405
05401
05405
05410
06401
06404
06405
06406
06408
06410
06415
08402
08405
08408
08410
08412
08415
08420
10402
10405
10410
10412
10415
10416
10420
12402
12405
12410
12412
12415
12416
12420
12425
12430

- v,/f, c1p. 336+337
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

380 IET
NCR As_3go 2 —|| HPC
% ZEFP DPA52S
‘(Z DCONMS
=4 o
N3
DN ‘
PRFRAD3 ; —
x 355
=
o
‘ <
!
4DCL\R e
CESSsS
Factory standard
w0 T3
53 030 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 03 330 155 80 84 132 16 4 16403
16 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 20403
20 10 420 195 100 104 154 20 4 20410
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20420
20 30 420 195 100 104 154 20 4 20430
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 20463
P
M o
K
N
S °
H

- v/f,cTp. 336+337
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

NCR

v
v

DC s
mm

©O 00 00 0O 00 O O Y OO D T O O D

O T w=Xx=7T

14|36

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
L peden
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 13 58 19 21 57 6
04 13 58 19 21 57 6
0,5 13 58 19 21 57 6
0,6 13 58 19 21 57 6
0,8 13 58 19 21 57 6
1,0 13 58 19 21 57 6
1,5 13 58 19 21 57 6
0,2 19 7 25 27 63 8
0,5 21 7 25 27 63 8
0,8 21 7 25 27 63 8
1,0 21 77 25 27 63 8
1,2 21 7 25 27 63 8
1,5 21 77 25 27 63 8
2,0 21 7 25 27 63 8
0,2 22 9,7 30 32 72 10
0,5 22 9,7 30 32 72 10
1,0 22 9,7 30 32 72 10
1,2 22 9,7 30 32 72 10
1,5 22 9,7 30 32 72 10
1,6 22 9,7 30 32 72 10
2,0 22 9,7 30 27 72 10
0,2 26 11,6 36 38 83 12
0,5 26 11,6 36 38 83 12
1,0 26 11,6 36 38 83 12
1,2 26 11,6 36 38 83 12
1,5 26 11,6 36 38 83 12
1,6 26 11,6 36 38 83 12
2,0 26 11,6 36 38 83 12
2,5 26 11,6 36 38 83 12
3,0 26 11,6 36 38 83 12
0,3 36 15,5 42 44 92 16
1,0 36 15,5 42 44 92 16
1,6 36 15,5 42 44 92 16
2,0 36 15,5 42 44 92 16
2,5 36 15,5 42 44 92 16
3,0 36 15,5 42 44 92 16
3,2 36 15,5 42 44 92 16

OO OO OITOITOITOITOIOITOITOIOITO1O1O1 01010101 O1O101 01010101 01010101 O

DPA52S

DRAGONSKIN

=3
CEsS
CESSSS

Factory standard

we[ O[3
53031 ...

06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230
16203
16210
16216
16220
16225
16230
16232

- v./f,c1p. 338
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

_35°
NCR [N 2 —|| HPC
V=7 ZEFP
w DCONMS
. |
<
(@]
DN ‘
PRFRAD3 ’ ?—f -
Ve
=
o
/] <
l
#Dc#\
RE
DC i RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 5,0 M 19,5 52 54 104 20
20 6,3 M 19,5 52 54 104 20

T w=XxX= T

o1 o1t o1 o1 o1t ol ol

DPA52S

DRAGONSKIN

T
e
v

Factory standard

w3
53 031...

16240
20203
20220
20230
20240
20250
20263

cuttingtools.ceratizit.com

- v./f,c1p. 338
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, = MaKcUManbHblii BbINET

A DCToleranz
no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

HCR ¢=3g @@ 4 N 5|_A|'Ré0 w DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS
T
I
I
|
I
}
3
o
DN ol
l
(A x| T
4 o
<< [
u:m =3
_IDC g == —
AL AL
53603... 53604...
DC RE APMX DN LH . OAL DCONMS;
mm mm mm mm mm o mm mm Tx ZEFP
02 005 05 05 30 48 4 25xDC 2 30205
02 005 05 018 10 30 48 4 5xDC 2 40205
03 005 06 027 10 30 48 4 33xDC 2 30305
03 005 06 027 20 30 48 4  67xDC 2 40305
04 005 07 035 10 30 48 4  25xDC 2 30405
04 005 07 035 20 30 48 4 5xDC 2 40405
04 005 07 035 30 30 48 4 75xDC 2 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 50505
05 005 07 045 30 30 48 4 6xDC 2 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 33xDC 2 30605
06 005 08 055 30 30 48 4 5xDC 2 40605
06 005 08 055 45 30 48 4  75xDC 2 50605
06 005 08 055 60 30 48 4 10xDC 2 30605
08 005 10 075 20 30 48 4  25xDC 2 30805
08 005 10 075 40 30 48 4 5xDC 2 40805
08 005 10 075 60 30 48 4 75xDC 2 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 30805
08 005 10 075 100 30 48 4 125xDC 2 40805
10 010 15 095 20 30 48 4 2xDC 4 31001
10 010 15 095 40 30 48 4 4xDC 4 41001
10 010 15 095 60 30 48 4 6xDC 4 51001
10 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 61001
10 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 31001
10 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 41001
15 010 20 145 40 30 48 4  27xDC 4 31501
15 010 20 145 60 30 48 4 4xDC 4 41501
15 010 20 145 100 30 48 4  67xDC 4 51501
15 010 20 145 120 30 48 4 8xDC 4 61501
15 010 20 145 150 30 60 4 10xDC 4 31501
15 010 20 145 200 30 60 4  133xDC 4 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 32002
20 020 25 190 60 30 48 4 3xDC 4 42002
P (@) (@)
M
K
N
S
H ° °
0

- v./f,c1p. 340-345
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, = MaKcUManbHblii BbINET

A DCToleranz
no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

HCR ¢=3g @@ 4 N 5|_A|'Ré0 w DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS
T
I
|
|
|
}
3
o
DN ol
l
(h x| T
4 o
<<
u:m =3
_IDC e == —
wa[__ T3 wa[__ T3
53603... 53604...
DC RE APMX DN LH . OAL DCONMS
mm mm mm mm mm o mm mm TX ZEFP
20 020 25 190 80 30 48 4 4xDC 4 52002
20 020 25 190 100 30 48 4 5xDC 4 62002
20 020 25 190 120 30 48 4 6xDC 4 72002
20 020 25 190 160 30 60 4 8xDC 4 82002
20 020 25 190 200 30 60 4 10xDC 4 32002
20 020 25 190 250 30 60 4  125xDC 4 42002
30 020 35 290 80 30 60 6  27xDC 4 33002
30 020 35 290 120 30 60 6 4xDC 4 43002
30 020 35 290 160 30 60 6  53xDC 4 53002
30 020 35 290 200 30 70 6  67xDC 4 63002
30 020 35 290 240 30 70 6 8xDC 4 73002
40 020 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34002
40 020 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44002
40 020 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54002
40 020 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64002
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74002
40 020 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84002
40 050 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34005
40 050 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44005
40 050 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54005
40 050 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64005
40 050 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74005
40 050 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84005
40 100 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34010
40 100 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44010
40 100 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54010
40 100 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64010
40 100 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74010
40 100 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84010
60 020 65 590 120 60 6 2xDC 4 36002
60 020 65 590 160 60 6  27xDC 4 46002
60 020 65 590 200 60 6  33xDC 4 56002
60 050 65 590 120 60 6 2xDC 4 36005
60 050 65 590 160 60 6  27xDC 4 46005
60 050 65 590 200 60 6  33xDC 4 56005
P (@) O
M
K
N
S
H o o
0

- V,/f,c1p. 340-345
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpessbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, =MaKCMManbHbIA BLINET
A DCToleranz

no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

HCR

v

14140

\=30° V) |l54-70 B
v=-3° || HRC
ZEFP
DCONMS
T
|
|
|
|
!
oz
: o
DN T
x
=
o
<
IDC Tpe
RE APMX DN LH o OAL DCONMS 5 T
mm mm mm mm mm mm X
1,00 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
050 85 790 16,0 60 8 2xDC
050 85 790 40,0 80 8 5xDC
1,00 85 790 16,0 60 8 2xDC
1,00 85 790 40,0 80 8 5xDC
0,50 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
0,50 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
1,00 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 12,5 11,90 24,0 70 12 2xDC
1,00 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

DPX62U DPX62U

| — |

[
CESST CESS
w8 wa[ 18

53603.. 53604..

- v./f,cTp. 340-345
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WNT \ Performance TBepaoCTNaBHbIe (Gpeabl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, =MaKCcMManbHbIA BLINET

A DCToleranz
no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

A= 50° V) ||54-70
HCR il @ ~'4re || DPX62U DPX62U

w DCONMS

g
g

DN

‘ Q
" OAL
o
. E
S :
v
] 5
. el |

4:!4
nnna

]
|/

i
gai”
!

)

SN

E
O
/
By
m
T
/

Factory standard Factory standard

wa[ T8 wa[ T8
53605... 53606...

DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm © mm mm T ZEFP
1 003 2 30 48 4 2xDC 4 410
1 003 3 09 4 30 48 4 3xDC 4 410
2 003 6 19 8 30 48 4 3xDC 4 420
2 003 4 30 48 4 2xDC 4 420
3 003 6 30 60 6 2xDC 4 030
3 003 9 29 12 30 60 6 3xDC 4 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 040
4 005 12 39 16 30 60 6 3xDC 4 040
6 005 12 60 6 2xDC 4 060
6 005 18 590 24 60 6 3xDC 4 060
8 005 16 60 8 2xDC 4 080
8 005 24 790 32 70 8 3xDC 4 080
10 005 20 70 10 2xDC 4 100
10 005 30 990 40 80 10 3xDC 4 100
12 005 24 70 12 2xDC 4 120
12 005 36 11,90 44 90 12 3xDC 4 120
P ) o)
M
K
N
S
H ) )

- v,/f,c1p. 339
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,005 mm
A T, =MaKcumanbHaa rnybuHa pesaHua
A [lonyck DC

no@6mm:0/-0,01 mm

0T @6 mm:0/-0,02 Mm

\-30° @9 V) |ls4-10
HCR |Roiies < hre || DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN |l DRAGONSKIN
@/ DCONMS
T
|
|
|
|
}
: -
| o
3
! _
I
|
|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jo

)
/

Factory standard Factory standard

a3 a3

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP
02 05 05 15 48 4 25xDC 2 302
02 05 018 10 15 48 4 5xDC 2 402
03 05 027 10 15 48 4 33xDC 2 303
03 05 027 20 15 48 4 6,7xDC 2 403
04 05 035 10 15 48 4 25xDC 2 304
04 05 035 20 15 48 4 5xDC 2 404
04 05 035 30 15 48 4 75xDC 2 504
05 05 045 10 15 48 4 2xDC 2 305
05 05 045 20 15 48 4 4xDC 2 405
05 05 045 25 15 48 4 5xDC 2 505
05 05 045 30 15 48 4 6xDC 2 605
05 05 045 40 15 48 4 8xDC 2 705
06 06 055 20 15 48 4 33xDC 2 306
06 06 055 30 15 48 4 5xDC 2 406
06 06 055 45 15 48 4 75xDC 2 506
06 06 055 60 15 48 4 10xDC 2 306
08 10 075 20 15 48 4 25xDC 2 308
08 10 075 40 15 48 4 5xDC 2 408
08 10 075 60 15 48 4 75xDC 2 508
08 10 075 80 15 48 4 10xDC 2 308
08 10 075 100 15 48 4 125xDC 2 408
10 15 095 20 15 48 4 2xDC 2 310
10 15 095 40 15 48 4 4xDC 2 410
10 15 095 60 15 48 4 6xDC 2 510
10 15 095 80 15 48 4 8xDC 2 610
1,0 15 095 100 15 48 4 10xDC 2 310
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC 2 410
1,5 15 145 40 15 48 4 27xDC 2 315
1,5 15 145 60 15 48 4 4xDC 2 415
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC 2 515
15 15 145 100 15 48 4 6,7xDC 2 615
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC 2 315
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC 2 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 320
P o o)
M
K
N
$
H ° )
0

- v, /f,cTp. 346+347
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,005 mm
A T, = MaKcumanbHaa rnybuHa pesaHua
A [lonyck DC

no@6mm:0/-0,01 mm

oT@6 mm:0/-0,02 mm

HCR ¢23g @9 U |sar0 ), DPX62U DPX62U

|| HRC
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@/ DCONMS

T

|

|

|

|

|

i -
[ ] & <
il ©)
‘ _
|

|

|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jo

)
/

Factory standard Factory standard

a3 a3

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP

20 25 190 60 15 48 4 3xDC 2 420

20 25 190 80 15 48 4 4xDC 2 520

20 25 190 100 15 48 4 5xDC 2 620

20 25 190 120 15 48 4 6xDC 2 720

20 25 190 160 15 60 4 8xDC 2 820

20 25 190 200 15 60 4 10xDC 2 320
20 25 190 250 15 60 4 125xDC 2 420
30 35 29 80 15 60 6 27xDC 2 330

30 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 430

30 35 29 160 15 60 6 53xDC 2 530

30 35 290 200 15 70 6 6,7xDC 2 630

30 35 290 240 15 70 6 8xDC 2 730

40 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 340

40 45 390 120 15 60 6 3xDC 2 440

40 45 390 160 15 60 6 4xDC 2 540

40 45 390 200 15 70 6 5xDC 2 640

40 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 740

40 45 390 280 15 70 6 7xDC 2 840

60 65 590 120 60 6 2xDC 2 360

60 65 590 16,0 60 6 27xDC 2 460

60 65 590 20,0 60 6 33xDC 2 560

80 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 380

80 85 790 40,0 80 8 5xDC 2 480

10,0 10,5 990 200 15 70 10 2xDC 2 100

10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 101

12,0 12,5 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 120

12,0 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 121

P ) o
M

K

N
$

H ° )
0

- v./f,cTp. 346+347
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,005 mm
A T, = wmaKcumanbHaa rnybuHa pesaHna

A [lonyck DC

no@6mm:0/-0,01 mm
0T @6 mm:0/-0,02 Mm

\=30° V) ||54-70
HCR ey < Hre | O
ZEFP
% DCONMS
T
|
|
|
|
|
I
| o4
4 3
DN >
=
<
DC ;
DC APMX DN LH . OAL DCONMS, [
mm mm mm mm mm mm X
3 35 29 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 29 16 15 60 6 5,3xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7 xDC
3 35 29 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 39 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 39 20 15 70 6 5xDC
4 45 39 24 15 70 6 6xDC
4 45 39 28 15 70 6 7xDC
6 65 59 12 60 6 2xDC
6 65 59 16 60 6 2,7xDC
6 65 59 20 60 6 3,3xDC
8 85 79 16 60 8 2xDC
8 85 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 119 24 75 12 2xDC
12 125 11,9 40 90 12 3,3xDC
P
M
K
N
S
H

14|44

ZEFP

B R S i i i i i i i i o

DPX62U

DRAGONSKIN

L

Factory standard

wa[ T8
53602 ...

- v, /f,cTp. 348
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - [nyHxepHad Bpe3a ¢ paanycom

60
235
TJCI:\IT V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP
i z

ﬂrﬂ boonMS_ .
o

\
‘ =
BN B S
DN = -
|
o -
o T
é - CI=3 = =9
o CEss [ ——~
< =
A
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

(O3 we(O 3 w0 3

52613.. 52614.. 52615..
DCis RE..;u APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
50 0,20 9 18 54 6 4 05000
50 0,20 13 48 19 21 57 6 4 05000
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 10 18 54 6 4 060
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 020 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 1 22 58 8 4 070
70 020 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
7.7 0,20 12 22 58 8 4 077
7.7 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 12 22 58 8 4 080
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7,7 30 32 68 8 4 080
87 032 13 26 66 10 4 087
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 090
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 14 26 66 10 4 097
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 100
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
11,7 0,32 16 28 73 12 4 117
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 120
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 0,32 18 30 75 14 4 137
P ) ) )
M o o o
K ) ) )
N
S
H
0

- v,/f,cTp. 368-371
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom

PCR
UNI

&
L
]

DC
mm
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
17,5
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T w=Xx=Z T

=38 % —|| HPC
V= 8 || zere N J
ﬂ DCONMS o
|
A ‘
@
\ |
N\ R N\
DN Y
o -
&
<
DC |\
RE
RE .o03 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm
032 26 135 36 38 83 14
032 26 133 52 54 99 14
0,32 18 30 75 14
0,32 26 138 36 38 83 14
032 26 136 52 54 99 14
032 22 34 82 16
032 32 153 42 44 92 16
032 36 150 58 60 108 16
032 22 34 82 16
0,32 32 15,8 42 44 92 16
0,32 36 155 58 60 108 16
032 24 36 84 18
032 32 17,3 42 44 92 18
032 36 17,0 67 69 117 18
032 24 36 84 18
0,32 32 17,8 42 44 92 18
0,32 36 17,5 67 69 17 18
050 26 42 92 20
050 38 193 52 54 104 20
050 4 190 74 76 126 20
050 26 42 92 20
050 38 198 52 54 104 20
0,50 41 19,5 74 76 126 20

B A I e il i i i el i i e i i R R

APA72S APA72S APAT2S
= = =y
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w0 T3 we(O 3 w0 3
52613.. 52614.. 52615..
137
137
140
140
140
155
155
155
160
160
160
175
175
175
180
180
180
195
195
195
200
200
200
(] [ [ ]
o O O
[ J [ ] [

1446
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom

A [loaxoaAT ANA TPOXOMAANLHOT0 pe3epoBaHuA
A CTpyxkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesanua: 3x DC
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e[ O[3
52 619...
DCy RE.op3 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 020 17 48 24 26 62 6 4 05202
6 020 17 58 25 26 62 6 4 06202
8 020 24 7.7 30 32 68 8 4 08202
10 032 30 97 35 40 80 10 4 10203
12 032 36 11,6 45 48 93 12 4 12203
14 032 42 136 50 54 99 14 4 14203
16 032 48 155 56 60 108 16 4 16203
18 032 54 175 67 69 117 18 4 18203
20 050 60 195 70 76 126 20 4 20205
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom
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52616... 52617...

DC RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3
S

50 0,20 13 4,8 19 21 57 6 4 050
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 050
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 020 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 020 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7 30 32 68 8 4 080
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
90 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 032 26 13,5 36 38 83 14 4 137
13,7 032 26 13,3 52 54 99 14 4 137
14,0 032 26 138 36 38 83 14 4 140
14,0 032 26 136 52 54 99 14 4 140
15,5 032 32 15,3 42 44 92 16 4 155
1555 032 36 15,0 58 60 108 16 4 155
16,0 032 32 158 42 44 92 16 4 160
16,0 032 36 15,5 58 60 108 16 4 160
175 032 32 17,3 42 44 92 18 4 175
175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 175
180 032 32 17,8 42 44 92 18 4 180
180 032 36 17,5 67 69 17 18 4 180
195 050 38 19,3 52 54 104 20 4 195
195 050 41 19,0 74 76 126 20 4 195
200 050 38 19,8 52 54 104 20 4 200
20,0 050 4 19,5 74 76 126 20 4 200
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom

A [loaxoaAT ANA TPOXOMAANLHOT0 pe3epoBaHuA
A CTpyxkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesanua: 3x DC
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mm mm
5 0,20
6 0,20
8 0,20
10 032
12 032
14 032
16 032
18 032
20 0,50
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16203
18203
20205
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - YepHoBas (ppesa

A ( HepaBHOMEPHbLIM Liarom 3y6beB
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DG CHW Factory standard Factory standard Factory standard

we(O 3 w3 w3

52752.. 52752.. 52752..

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 010

2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 8 020

3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 030

3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 8 031

3 5,0 29 19 26 62 6 0,17 3 032

4 8,0 38 18 21 57 6 0,17 3 040

4 1,0 38 18 21 57 6 0,17 3 041

4 8,0 38 23 26 62 6 0,17 3 042

5 9,0 48 19 21 57 6 017 3 050

5 130 48 19 21 57 6 0,17 3 051

5 9,0 438 24 26 62 6 0,17 3 052

6 100 58 20 21 57 6 0,17 4 060

6 130 58 20 21 57 6 0,17 4 061

6 100 58 25 26 62 6 0,17 4 062

8 120 77 25 27 63 8 0,28 4 080

8 190 77 25 27 63 8 0,28 4 081

8 120 77 30 32 68 8 0,28 4 082

10 150 95 30 32 72 10 0,28 4 100

10 220 95 30 32 72 10 0,28 4 101

10 150 95 85 40 80 10 0,28 4 102

12 180 115 35 38 83 12 0,28 4 120

12 260 115 35 38 83 12 0,28 4 121

12 180 115 45 48 93 12 0,28 4 122

14 210 135 35 38 83 14 0,28 4 140

14 260 135 35 38 83 14 0,28 4 141

14 210 135 50 54 99 14 0,28 4 142

16 240 155 40 44 92 16 0,43 4 160

16 320 155 40 44 92 16 0,43 4 161

16 240 155 55 60 108 16 0,43 4 162

20 300 195 50 54 104 20 0,43 4 200

20 380 195 50 54 104 20 0,43 4 201

20 300 195 70 76 126 20 0,43 4 202
P ) ) )
M o) o) o)
K ) ) )
N ¢) o )
S o o o
H ¢) [e) o)
0

1) Wcnonnenne xoctosuka DIN 6535 HA - v./f,cTp. 376-379
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WNT \ Performance TBepaoCnnaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A C1py>xkonom Ha kpomke uepe3 0,9 x DC
A 53585 .. My6una pesanua: 2 x DC
A 53587 ... TnybuHa pesaua: 3x DC
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Factory standard Factory standard
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53585... 53587..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 100
12 26 11,6 